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Beschreibung aufzubauende Unterdruck nicht ausreichen. urn die auf- 

grund der hohen Rotationsgeschwindigkeit einer gro- 
Die Erfindung bezieht sich auf einen Querschneider 3en Fliehkraft unterworfcnen Abfallstucke zu halten. 
fur mit Druckbildern versehene Materialbahnen, beste- Ohne einc unmittelbare aktive Beaufschlagung mit ho- 
hend aus einer mit einem Paar paralleier Messer be- 5 hem Unter- und Oberdruck lassen sich die Abfallstucke 
stuckten Messerwalze und einem stationar angeordne- nicht halten und/oder abldsen. 

ten Gegenmesser sowie einer mit Saugluft betriebenen SchlieBlich ist eine Vorrichtung zum Schneiden von 
Abfuhrvorrichtung fur die beim Querschneiden zwi- Bogen oder Materialbahnen bekannt, bei der die beim 
schen dem Messerpaar anfallenden Abfallstreifen. Schnitt anfallenden Abfallstucke durch Unterdruck fest- 

In Druckereien werden die Anforderungen an den 10 gehalten und an einer zum Schnitt versetzten, fur das 
VerarbeitungsprozeB von der Papierrolle zum bedruck- AbfGhren geeigneten Stelle durch die Zufuhr von Bias- 
ten Bogen immer h6her. Die Bogen sollen schon in der luft abgestoBen werden. Bei dieser Vorrichtung erfolgt 
Rollendruckmaschine druckbildfertig geschnitten wer- die Zu- und Abfuhr von Saug- und Blasluft uber eine 
den, und die personalaufwendige Arbeit des Entsta- hohle Achswelle, Schlauche und Venule. Eine solche 
pelns, RQttelns und Planschneidens der Bogen soil ent- 15 Vorrichtung wird jedoch wegen des dafur erforderli- 
fallen. Dafur ist es notig, die unbedruckten oder mit chen Aufwandes als nicht geeignet abgelehnt (DE-OS 
Druckmarken bedruckten, zwischen den Druckbildern 19 28 966, Seite 2 unten bis Seite 3 oben). 
beim Querschneiden anfallenden Abfallstreifen aus dem Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Bereich des Fdrderweges der beschnittenen Bogen zu Querschneider far mit Druckbildern versehene Materi- 
entfernen, weil andernfalls der vagabundierende Ab- 20 albahnen der eingangs genannten Art zu schaffen, mit 
fallstreifen den weiteren VerarbeitungsprozeB stort dem mit hoher Leistung ohne groBen vorrichtungstech- 

Bei einem bekannten Querschneider der eingangs ge- nischen Aufwand die anfallenden Abfallstreifen sto- 
nannten Art weist die Messerwalze zwischen jedem rungsfrei abtransportiert werden. 
Paar paralleier Messer einen Schlitz auf, in den der Ab- Diese Aufgabe wird bei dem Querschneider dadurch 
fallstreifen hineingesaugt und durch einen hohlen Wal- 25 geldst, daB die Abfuhrvorrichtung zwischen den Mes- 
zenzapfen pneumatisch abgefuhrt wird. Ein solcher sera eines jeden Messerpaares Saug- und Blasoffnungen 
Querschneider hat sich in der Praxis nicht bewahrt, weil aufweist, daB die Saug- und Blasoffnungen uber minde- 
es leicht zu Verstopfungen in dem AbfQhrkanal kom- stens einen durch die Messerwalze verlaufenden Kanal 
men kann. Einer die Verstopfungsgefahr vermindern- mittels einer Ventilsteuerung in Abhangigkeit vom 
den Vergrflfierung des Querschnittes des Abfflhrkanals 30 Drehwinkel der sich drehenden Messerwalze mit der 
steht die damit verbundene Verminderung der Stabilitat SaugluftqueUe beim Schnitt und mit der Blasluftquelle in 
der Messerwalze entgegen. Dies gilt insbesondere fur einem zur Drehstellung des Schnittes verdrehten Dreh- 
den Fail, daB die Messerwalze mit zwei Paar parallelen bereich verbunden sind, daB uber der Messerwalze eine 
Messern bestUckt ist an sich bekannte Absaughaube fur die durch die Blasluft 

Bei einem anderen Querschneider sind zum Halten 35 abgesto&enen Abfallstreifen angeordnet ist, daB die 
und Abftihren des Abfallstreifens rein mechanische Mit- Ventilsteuerung an der Messerwalze angeordnet ist und 
tel vorgesehen. Bei diesem Querschneider ist der mit stationary gegeneinander drehversetzte Ein- bzw. Aus- 
einem Paar paralleier Messer bestflckten Messerwalze lasse der Saug- und Blasluftquelle sowie mindestens ei- 
eine gehartete, glatte, synchronlaufende Gegenwalze nen diese abwechselnd aberstreichenden AnschluB des 
zugeordnet Diese ist mit vorstehenden Nadeln besetzt, 40 zu und von den Saug- und Blasoffnungen fQhrenden 
die in die Materialbahn so einstecheh, daB der Abfalls- Kanales aufweist 

treif en von ihnen festgehalten und auf der abgewandten Bei dem erfindungsgemaBen Querschneider werden 
Seite durch ortsfeste Zinken eines Kammes abgestreift die zwischen den Messern eines Messerpaares anfallen- 
wird den Abfaltstreifen auch bei hohen Leistungen sicher aus 

Ferner sind andere Schneidvorrichtungen fOr Materi- 45 dem VerarbeitungsprozeB entfernt, weil es mittels der 
albahnen und Bogen bekannt, die aus zwei synchronum- Ventilsteuerung mdglich ist, einen hohen Unterdruck 
laufenden Walzen bestehen, von denen die eine Walze und einen hohen Oberdruck der Saug- und Blasluftquel- 
ein Messer zum Ausschneiden eines Fensters tr£gt und le an die Saug- und Blasluftoffnungen zu legen. Die bei 
die andere Walze als Gegendruckwalze ausgebildet ist dem in Druckereien einzusetzenden Querschneider er- 
(DE-OS 19 28 966). Bei dieser Schneidvorrichtung sind 50 forderlichen Schaltvorgange der Ventilsteuerung mit 
innerhalb des Messers Saug- und Blas6ffnungen vorge- schnellem Druckauf- und -abbau lassen sich unter be- 
sehen, die mit Qber einen Teil des Umfanges der Messer- sonderer Ausbildung der Ventilsteuerung problemlos 
walze verlaufenden Kanalen verbunden sind Die Mes- beherrschen. Bei 30 Druckbildern je Sekunde sind 60 
serwalze ist von einer Absaughaube derart umgeben, Luftumschaltungen je Sekunde no tig. Setzt man fur den 
daB beim Schnitt die Offnungen der Kanile innerhalb 55 Umschaltvorgang der Ventilsteuerung jeweils 1/3 Um- 
der Absaughaube liegen. Auf diese Art und Weise wird drehung an, dann bleibt fur den Druckauf- und -abbau 
das Abfallstuck beim Schnitt angesaugt Solange sich eine Zeispanne von wenigen Millisekunden ubrig. Mit 
bei weiterer Drehung die Eingange der Kanale in der der aus der Relativbewegung von Messerwalze und 
Absaughaube befinden, wird das Abfallstuck durch die feststehenden Ein- und Auslassen der Saug- und Blas- 
Saugkraf t f estgehalten. Wenn jedoch die Eingange der 60 luftquelle abgeleiteten Umschaltung laBt sich diese For- 
Kanale die Absaughaube verlassen, wird uber die Saug- derung sicher erfullen. 

kanale aus der Atmosphare Luft angesaugt und das Ab- Zur UnterstOtzung der AbfOhrung der anfallenden 
fallstuck fiir die AbfOhrung freigegeben. Bei kleinen Lei- Abfallstreifen ist nach einer weiteren Ausgestaltung der 
stungen mag es mdglich sein, das Abfallstuck zu halten Erfindung vorgesehen, daB die Absaughaube innensei- 
und auch im Bereich der Absaughaube abzuldsen und es tig blasluftbetriebene Schwebedusen mit Forderwir- 
abzufdrdern. Bei groflen Leistungen. wie sie heute beim kung aufweist 

Rollenoffsetdruck gefordert werden, dOrfte der uber die Insbesondere bei hohen Drehgeschwindigkeiten und 
Absaughaube und die Kanale im Bereich der Messer den damit zwangslaufig auftretenden Turbulenzen am 
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Umfang der Messerwalze konnen die Abfalistreifen ge- 
gen unbeabsichtigtes Abldsen noch dadurch geschtitzt 
werden, daB zwischen den Messem und gegenQber ih- 
ren Schneiden zurflckversetzte Abstutzebenen for sie 
vorgesehen sind. Bei dieser Ausgestaltung uben die 
Messer eine gewisse Abschirmfunktion fur die Abfalis- 
treifen aus. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ein 
Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher er- 
lautert Im einzelnen, zeigen: 

Fig. 1 einen Querschneider im Querschnitt wahrend 
des Schnittes, 

Fig. 2 ein Paar Messer des Querschneiders gemaB 
Fig. 1 in einem vergr&Berten Ausschnitt der Fig. 1 im 
Querschnitt, 

Fig. 3 das Messerpaar gemafi Fig. 2 in Auf sicht, 

Fig. 4 eine Messerwalze des Querschneiders gemaB 
Fig. 1 in schematischer Seitenansicht und 

Fig. 5 eine Messerwalze des Querschneiders gemaB 
Fig. 1 im Bereich einer Stirnseite in einem vergrOBerten 
Ausschnitt der Fig. 1 im Axialschnitt 

In Fig. t lauft die Materiaibahn 1 Ober einen Schwe- 
betisch 2 zwischen Messerwalze 3 mit den Messem 4a 
und 4b und dem Messerbalken 5 mit dem Messer 4c 
Von der Materiaibahn 1 ist ein Bogen 6 mit Druckbild 
abgeschnitten und wird Ober den Schwebetisch 7 abge- 
f Qhrt Zwischen den Messem 4a und 4b wird der Abfalis- 
treifen 8 noch als Materialbahnanfang durch eine Reihe 
Saugnapfe 9 gehalten. Bei weiterer Drehung der Mes- 
serwalze 3 schneidet das Messer 4b zusammen mit dem 
Messer 4c den Abfalistreifen 8 vollstandig, der an den 
Saugnapfen 9 zwischen den Messem 4a und 4b haften 
bleibt, bis er durch Blasluft aus DOsen bildenden Befesti- 
gungsschrauben — siehe Fig. 2 — nach wenigstens 1/4 
und hochstens 1/2, insbesondere 1/3 Umdrehung der 
Messerwalze 3 in den Absaugkanal abgestoBen wird. 
Die doppelwandige Absaugehaube 12 ist in diesem Be- 
reich mit Schwebedtisen 13 versehen, die einen dUnnen, 
stromenden Luftfilm in Richtung AbsauganschluB 14 
blasen. Im Zentrum der Messerwalze 3 ist ein mit Nuten 
versehener Rundstab 15 drehfest eingebaut Zwei Nu- 
ten 16a und 16b dienen abwechselnd der Vakuumver- 
sorgung der Saugnapfe 9 und der Druckluftversorgung 
der DUsen in den Befestigungsschrauben 10. Von jeder 
Gewindebohrung der Befestigungsschrauben 10 geht 
dafur ein Bohrioch 17 zu den Nuten 16a und 16b. Urn 90 
Grad verdreht dazu liegen zwei Nuten 18 mit elasti- 
schem Schlauch 19 und Dichtleiste 20, um einen Kurz- 
schluB der Saug- und Blasfunktion bei zu groflem Ein- 
bauspiel des Rundstabes 15 zu vermeiden 

Fig. 3 zeigt die Anordnung der Saugnapfe 9 mit ihren 
Befestigungsschrauben 10 in Aufsicht zwischen den 
Messem 4a und 4b t die wechselseitig versetzt an dem 
dazwischen liegenden Steg der Messerwalze 3 durch 
Schrauben 21a und 21b befestigt sind. Diese Schrauben 
21a und 21b werden einschliefllich ihrer Zuganglich- 
keitsstelle 22 durch Schalen 23 im Verlauf des Umfangs 
der Messerwalze 3 abgedeckt, so daB Turbulenzen an 
seiner Oberflache klein gehalten werden (Fig. 1). 

Fig. 4 zeigt symbolisch das Walzeninnere. In den Zap- 
fen sind Rotoranschlusse 24a fur Saugluft und 24b fur 
Blasluft, beide haben KopfstQcke 25a und 25b aus Gleit- 
material mit exzentrischen Durchbruchen 26a und 26b, 
an denen die Bohrungen 27a und 27b fluchtend mit den 
Nuten 16a und 16b wechselweise vorbeigleiten. 

Da die Rotoranschlusse 24 mit ihren Kopfstucken 25 
und den exzentrischen Durchbruchen 26 drehfest stehen 
und die Walze 3 mit dem Rundstab 15 mit den Nuten 16 


und seinen Bohrungen 27 umlauft, besteht beim Schnitt 
eine Saug- und eine 1/4 bis 1/2 Drehung spater eine 
Blasverbindung. 
Fig. 5 zeigt den RotoranschluB 24a in Ausfflhrungs- 
5 form, mit Kopfstuck 25a, dem exzentrischen Durch- 
bruch 26a, der gerade eine Verbindung uber die Boh- 
rung 27a der Nut 16a herstellt, <L h. Ansaugen und Fest- 
halten des Abfallstreifens. Der RotoranschluB 24a ist in 
einem Rillenkugellager 28a und einem Schragkugella- 

io ger 28b gelagert Der Druck fur dichtende Gleitreibung 
zwischen Kopfstuck 25a und Stirnseite des Rundstabes 
11 wird durch den Gewindering 29 und die Federn 30 
auf den RotoranschluB Qbertragen. 
Fur Saug- und Blasluft kann jeweils ein Seitenkanal- 

15 verdichter von lOOmbar Arbeitsdruck eingesetzt wer- 
den, wobei etwa ein Druckverlust von 50% durch Wi- 
derstande auftritt Bei einem Querschnitt der Strd- 
mungsnuten 16 von jeweils etwa 1 qcm und seinem Vo- 
lumen einschlieBlich dem der angeschlossenen Bohrun- 

20 gen 17 von 200 cbcm werden hlr den Aufbau des Vaku- 
ums von 50 mbar unter Normaldruck bei einer Gesamt- 
widerstandsziffer von 124 4 Millisekunden bei abge- 
deckten und 8 Millisekunden bei freien Saugnapfen mit 
2 mm Bohrung in den Befestigungsschrauben 10 ge- 

25 braucht In dieser Zeit betragt der Weg der Messer 40 
bzw. 80 mm entsprechend einem Widerstandsweg von 
22,5 Grad bzw. 45 Grad. Die Zeit des Offnens und 
SchlieBens der Offnungen von 12,5 mm Durchmesser 
mit 15 mm exzentrischer Lage dauert bei einem Winkel- 

30 weg von je 45 Grad 8 Millisekunden. Die Zeit fur das 
Umschalten von Saugen auf Blasen ist somit gerade 
klein genug, um auf 1/4 Umdrehung der Messerwalze 3 
bei 30 Bogen je Sekunde, das entspricht einer Drehzahl 
von 900 Umdrehungen je Minute, eine stdrungsfreie 

35 Funktionzugewahrleisten. 

Bei der zugehdrigen Drehzahl von 900 Umdrehungen 
je Minute und einem Papiergewicht von 100 g/qm ist die 
Fliehkraft 200 g gleich dem lOOfachen Eigengewicht des 
Abfallstreifens. Die Haltekraft an den Saugnapfen be- 

40 tragt 2500 g und die AbstoBkraf t der DUsen 250 g. Diese 
grofie Oberdimensionierung tiberwindet die unbere- 
chenbare Ablosemdglichkeit des Abfallstreifens durch 
Untergreifen des Luftstaus aus Fdrdergeschwindigkeit 
an seiner Vorderkante, bevor die hinter dem Messer- 

45 kreis zurilckstehenden Saugnapfe den Abfalistreifen 
voll gefaBt haben. Der Luftstau l&Bt sich durch die in 
Forderrichtung aus dem Schwebetisch 2 in den Messer- 
spalt blasende Strdmung nicht — wie an sich vorteilhaft 
bekannt — zuriickdrangen, da das Messer 4b die Luft- 

50 strdmung im Spalt mit Messer 4c nahezu versperrt Die 
vorteilhafte Wirkung tritt dann woht fur die vom Messer 
4b geschnittene Vorderkante des folgenden Druckbil- 
des ein. 

55 Patentanspruche 

1. Querschneider far mit Druckbildem versehene 
Materialbahnen, bestehend aus einer mit einem 
Paar paralleler Messer (4a, 4b) bestflckten Messer- 

60 walze (3) und einem stationer angeordneten Ge- 
genmesser (4c) sowie einer mit Saugluft betriebe- 
nen Abfflhrvorrichtung (9 ( 12) fiir die beim Quer- 
schneiden zwischen dem Messerpaar (4a, 4b) anfal- 
lenden Abfalistreifen (8), dadurch gekennzeichnet, 

65 daB die AbfQhrvorrichtung zwischen den Messem 
(4a, 4b) eines jeden Messerpaares Saug- und Bias- 
off nungen (9) aufweist, dafl die Saug- und BlasQff- 
nungen (9) Ober mindestens einen durch die Mes- 
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serwalze (3) vcrlaufenden Kanal (16a, 16b, 17) mit- 
tels einer Ventilsteuerung (25a, 25b, 26a, 26b, 27a, 
27b) in Abhangigkeit vom Drehwinkel der sich dre- 
hcnden Mcsscrwalzc (3) mit der Saugluftquelle 
beim Schnitt und mit der Blasluftquelle in eincm zur 5 
Drehstellung des Schnittes verdrehten Drehbe- 
reich verbunden sind, daB fiber der Messerwalze (3) 
eine an sich bekannte Absaughaube (12) far die 
durch die Blasluft abgestoQenen Abfallstreifen (8) 
angeordnet ist, daB die Ventilsteuerung (25a, 25b, 10 
26a, 26b, 27a, 27b) an der Messerwalze (3) angeord- 
net ist und stationary gegeneinander drehversetzte 
Ein- bzw. Auslasse (26a, 26b) der Saug- und Bias* 
luftquelle sowie mindestens einen diese abwech- 
selnd Qberstreichenden AnschluB (27a, 27b) des zu 15 
und von den Saug- und Blasdffnungen (9) ftihren- 
den Kanals (116a, 16b, 17), aufweist 

2. Querschneider nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der EinlaB (26b) an der einen 
Stirnseite der Messerwalze (3) und der AuslaB (26a) 20 
an der anderen Stirnseite angeordnet ist und jeder 
Kanal (26a, 16b) an beiden Stimseiten den An- 
schluB (27a, 27b) aufweist 

3. Querschneider nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fur die Abfallstreifen (8) zwi- 25 
schen den Messern (4a, 4b) und gegenflber ihren 
Schneiden zuruckversetzte Abstfluebenen vorge- 
sehen sind. 


Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 30 
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